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1. DESCRIPCION:

Producto usado para la proteccidn y derivacion de cables dpticos a través de la fusidn de las
fibras. Con concepto innovador, la Caja de Enmienda Optica Dual guarda enmiendas directas o
derivadas en redes de aéreas y subterraneas. Soporta hasta 96 fusiones alojados en su interior
por 4 bandejas. La base de esta caja tiene 2 entradas ovales — una principal y otra de reserva -
que permiten el cierre termocontractil (SVT) o mecanico (SVM) y 2 entradas cilindricas para
cables derivados sellados por tubos de termocontractiles.

2. DIMENSIONES:
Largo: 510mm; Didmetro mayor: 195mm; Diametro menor: 160mm.

3.SUMINISTRO ESTANDAR

3.1SUMINISTRO PARA ESCOGER EL CIERRE TERMOCONTRACTIL:

e Caja de Enmienda Dual (1 base, 1 cupula, 1 anillo de cierre, 1 abrazadera de cierre, 1
conjunto de fijacién del cable, 1 par de tapones para agujeros de los tornillos y bandeja para
elalojamiento delas fibras*)

* 1sachédealcohol

* 1pardesoporte aéreo paralafijacion en el poste o alambre trenzado

» 1letiquetadeidentificaciénderuta

e Abrazaderaplastica*

e 1clipmetalico

e 1ltiradelijadehierro G-40

e 1tubotermocontréctil 375/22

e 2tirasdealuminio

*Cantidad que variade acuerdoconlaTabla1

3.2 SUMINISTRO PARA ESCOGER EL CIERRE MECANICO:

e Caja de Enmienda Dual (1 base, 1 cupula, 1 anillo de cierre, 1 abrazadera de cierre, 1
conjunto de fijacién del cable, 1 par de tapones para agujeros de los tornillos y bandeja para
elalojamiento de las fibras*)

* 1sachédealcohol

* 1pardesoporte aéreo paralafijacion en el poste o alambre trenzado

» letiquetadeidentificaciénderuta

* Abrazaderaplastica*

e 1reentradaSVM

e 1sachédesilicona

e 2tornillos M6

e 1lcintamétrica

*Cantidad que varia de acuerdo conlaTabla 1
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/cantidad de fibras bandejas abrazaderas pldsticas N
24 fibras 1 4
48 fibras 2 8
72 fibras 3 12

\_ 96 fibras 4 16 J

Tabla 1
4.COMPONENTES NECESARIOS PARA HACER LA INSTALACION (no acompaiian al producto):

Calentador termocontractil, pelador de tubo loose, alicate, destornillador, llave phillips
pelador para abrir cables, cinta métrica, material de limpieza para el cable: alcohol
isopropilico, papel toallay gasa.

5.O0PCIONALES

Derivador SVT

e BandejaparaAlojamiento de Enmiendas
Reentrada SVT e Alambretrenzado Dieléctrica
Reentrada SVM z

e AbrazaderaBAP

Protector de Enmienda
* Soporte subterraneo para CEO

Maquina de Fusion

6. CUIDADOS Y SEGURIDAD

Cuidado con los rayos de curvatura de la fibra durante el montaje.

Use productos adecuados para la limpieza de las fibras dpticas: alcohol isopropilico,
hisopos de algoddn, gasas, etc.

Tenga cuidado al manipular la sierra para evitar accidentes.

El uso del calentador termocontractil debe hacerse con mucho cuidado y atencién para
evitar quemaduras.

El sellado de CEO debe hacer segln las orientaciones del fabricante para garantizar la
integridad de las fibras enmendadas.

Fije adecuadamente en el poste, alambre trenzado o en el soporte subterrdneo. La
instalacién en el poste requiere el uso de equipos de seguridad.

7. PREPARACION
7.1 ABERTURA DE CEO:
7.1.1 Destrabe laabrazadera de cierre, como muestra el esquema abajo:
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8. MONTAJE CON EL SISTEMA DE SELLADO TERMOCONTRACTIL

8.1 PREPARACION DEL CABLE CON LA PUNTA LIBRE:

8.1.1 Abra el cable a 180 cm de la parte extrema, corte y pele os elementos, conforme la
imagen abajo:

TUBO LOOSE FIBRA OPTICA
: (20cm) S (160cm)
LA
ELEM. TRACCION/ 180cm
(10cm)

*esquema fuera de escala

8.1.2 Hagalalimpieza del cable y marque los tubos loose cerca de 8 cm de la abertura del cable.
Sigaparael paso8.3

8.2 PREPARACION DEL CABLE SZ EN PASO —SANGRIA:
8.2.1 Marque el cable y retire la capa de la derecha y de la izquierda de la marca dentro una
distancia de 100 cm para encontrar el punto de reversién de los tubos.

8.2.2 Unavez localizado el punto de reversion, pele el cable a 140cm a la derechay 140cmala
izquierda del punto.

Obs.: El término de abertura de la capa del cable debe coincidir con el centro de reversion de
lostubos en las posiciones Ay B, mismo que quede un poco antes o después de la marca.

100 cm 100 cm

ELEM. DE TRACCION punto de reversion ELEM. DE TRACCION

(10cm) \ A \L / (10cm)

tubo loose (280 cm)

ELEM. DE TRACCION FIBRA OPTICA ELEM. DE TRACCION

(10cm) \ . Wmf)\v / (10cm)

A TUBO LOOSE TUBOLOOSE g

(60cm) punto de reversisn (60 cm)

*esquema fuera de escala

8.2.3 Hagalalimpieza del cable y siga para el paso 8.3
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8.3 INSTALACION:
8.3.1 Posicione los cables paralelamente uno del otro y pase el tubo termocontractil (3#75/22)
sobre los mismos. Inserte los cables en la entrada abierta de la base, conforme muestra la

imagen abajo:

tubo t tractil base CEO . .
ubo terqocontractt /?Se Obs: El borde sin adhesivo del tubo

< -y P .
4 Ly %\,@w_; termocontractil debe orientarse para
jj 5::& | _.”f_ el lado de la base, mientras que el
{ "ﬁ? j’ g 5 1 borde que posee adhesivo debe ser

cable déptico e L/

orientada paraellado de los cables.
8.3.2 Fije el elemento de traccién en la base de la caja usando la arandela de fijacion y el anillo
de bloqueo usando un destornillador (no acompaiia al producto), conforme es ilustrado abajo.
Retire el exceso del elemento de traccion.

anillo de bloqueo

8.3.3 Limpie vy lije la entrada oval y los cables hasta que estén completamente asperos. Los
cables deben estar limpios y lijados en un area aprox. de 10 cm de la entrada oval. Coloque el
tubo de termocontractil (75/22) sobre la entrada oval hasta su extremidad toque la base de la
caja y haga marcas en los cables teniendo como referencia el final del tubo. Retroceda el
termocontractil y aplique una tira de aluminio a cada cable, avanzado cerca de 1 cm de la
marca, como muestra laimagen de abajo:

L, ‘ | base lijada
marcacion en el cable | \ - )

= e =
coincide con el final del cable lijado

(@)
tubo termocontractil . A
\ tubo termocontractil

_——

3°
|
—

L

s

*cotas en cm aluminio
**esquema fuera de escala

tubo termocontractil
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8.3.4 Reposicione el tubo termocontractil sobre la entrada oval hasta que toque la base de la
caja. Posicione el clip metalico para que el tubo termocontractil bobine los cables dpticos y
haga la unién de los cables usando una abrazadera plastica (no acompafia al producto). Vea el
montaje en el esquema abajo:

I/

L
i
i
i
/|
/!

~ /I
3 J%’k‘t;w’“
. QL/v abrazadera plastica

8.3.5 Con un calentador termocontractil (no acompafia al producto), realice la contraccion
usando un calentador (no acompania al producto), comience por la extremidad mas cercana a
labase delacaja, caliente todo el contornoy en sentido de los cables. Caliente la extremidad de

los cables hasta que el adhesivo del clip cole en ellos.
>

|
calentador termocontratil r\}/
\
abrazadera plastica

clip metélico \ tubo termocontréctil

clip metalico

Para seguir el proceso de instalacién del termocontractil siga el paso 10. FUSION DE LAS
FIBRAS.

9. MONTAJE POR SISTEMA DE SELLADO MECANICO

9.1 PREPARACION DEL CABLE CON LA PUNTA LIBRE:

9.1.1 Abra el cable a 180 cm de la punta extrema, corte y pele los elementos, conforme la
imagen abajo:

TUBO LOOSE FIBRA OPTICA

: (20cm) S (160cm)

LA
ELEM. TRACCION/ 180cm

(10cm)

*esquema fuera de escala

9.1.2 Haga la limpieza del cable y marque los tubos loose a unos 8 cm de la abertura del cable.
Sigaparael paso9.3
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9.2 PREPARACION DEL CABO SZ EN PASO —SANGRIA:
9.2.1 Marque el cable y retire la capa de la derecha y de la izquierda de la marca dentro una
distancia de 100 cm para encontrar el punto de reversion de los tubos.

9.2.2 Unavez localizado el punto de reversion, pele el cable a 140cm a la derechay 140cm a la
izquierda del punto.

Obs.: El término de abertura de la capa del cable debe coincidir con el centro de reversion de
los tubos en las posiciones Ay B, mismo que quede un poco antes o después de la marca

100 cm 100 cm

ELEM. DE TRACCION punto de reversion ELEM. DE TRACCION

(10cm) \ . \L / (10cm)

tubo loose (280 cm)

ELEM. DE TRACCION FIBRA OPTICA ELEM. DE TRACCION

(10cm) (160cm) (10cm)
_— - P}
A TUBOLOOSE T " TUBOLOOSE g

(60 cm)

(60cm) punto de reversién

*esquema fuera de escala

9.2.3 Hagalalimpieza del cable y siga para el paso 9.3

9.3 INSTALACION:
9.3.1 Retire la cupula de la caja y el sistema de sellado mecanico usando una llave Phillips,
conforme muestra el esquema abajo:

retirar tornillos tornillos

' conjunto de reentrada
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9.3.2 Desmonte las trabas plasticas de reentrada, conforme la
imagen alado y retire la arandela del alojamiento interno oval. Retire
las clavijas de cierre de los orificios de goma de sellado.

9.3.3 Para la instalacién e]n sangria, haga un corte
(conforme es indicado abajo) en la goma de sellado
para el paso de los tubos loose.

Obs.: Para la instalacion del tipo punta libre, no es
necesario hacer esta etapa.

9.3.4 Aplique el lubricante de silicona en la superficie externa de la arandela y sobre el cable,

parafacilitar el montaje. aplicar silicona

9.3.5 Pase los cables por los orificios de la goma de sellado y posicione la goma en la entrada
oval, debe pasar 3 cm del cable para el interior de la caja, conforme las imagenes presentadas
abajo:

reentrada arandela
‘ reentrada arandela

*cotas en cm

**esquema fuera de escala

9.3.6 Fije el elemento de traccidn en la base de la caja usando la arandela de fijacion y el anillo
de bloqueo usando un destornillador (no acompaiia al producto), conforme es ilustrado abajo.
Retire el exceso del elemento de traccion.

anillo de bloqueo

elemento de traccién —

arandela de fijacion
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9.3.7 Posicione la parte central de la traba de reentrada entre los cables y enseguida, encaje las
extremidades de la traba envolviendo los cables, conforme las imagenes abajo. Usando una
llave Phillips, apriete la traba usando los tornillos de la traba.

Obs: Apriete la traba hasta que la brida coincida con el tope de la entrada oval

10. FUSION DE LAS FIBRAS: cinta de velcro——;‘/;'mﬂ
10.1 Retire el velcro de amarre y las tapas A e
pldsticas de las bandejas. Identifique y fije los ) '
tubos en las bandejas con las abrazaderas y/‘
pldsticas ofrecidas, usando 2 abrazaderas en
cada lado de la bandeja, conforme laimagen a \
lado.

Obs.: Cada bandeja comporta hasta 24

fusiones.

abrazadera
plastica

10.2 Las canaletas de las bandejas pueden alojar
hasta dos enmiendas cada una de ellas. Realice
las fusiones de las fibras y gudrdelas en las
canaletas de las bandejas. Aloje las fibras en los
arcos superior e inferior de la bandeja, conforme
imagen abajo:

10.3 Encaje la tapa plastica retirada en el paso
10.1y después realizar el procedimiento del paso
10.2 para todas las fusiones necesarias, junta las

bandejas usando la cinta de velcro. N

11. REENTRADA RESERVA

11.1 CEO DUAL también permite una segunda entrada de los cables que hace el cierre
termocontractil (SVT) o mecanico (SVM). Para usarlo, primero debe quitarse la pelicula plastica
ejerciendo una presion para romper y retirar los tapones de goma de los agujeros de los
tornillos. Enseguida, realice los procedimientos descritos en el paso 8 (para el cierre
termocontractil) 09 (para el bloqueo mecanico).
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cable dptico

cierre
mecanico

12. DERIVACION DE CABLES:
IMPORTANTE: derivador SVT, con termocontractiles, tornillos, arandelas y otros
componentes necesarios para el procedimiento son vendidos separadamente.

12.1 Abra las salidas laterales usando unasierra, conforme es mostrado abajo:

punto de abertura

12.2 Prepare el cable segun el procedimiento 8.1.1y 8.1.2 de este manual.

12.3 Pase el tubo termocontractil (no acompafia al producto) por el cable derivado. Pase el cable
por el canal que fue abierto en la base y fije el elemento de traccién en la base de CEO usando la
arandela de fijacion y el anillo de bloqueo con la ayuda de un destornillador (no acompafia al
producto), conforme lasimagenes abajo. Retire el exceso del elemento de traccion.

1° 2° 3°
cable dptico ML ' base CEO
N | S,
\ elemento de traccién7 g |
‘l / 7 .
/ termocontractil e
. / arandela de fijacion
termocontractil - T
cable dptico

Obs: El borde sin adhesivo del tubo termocontractil debe orientarse para el lado de la base,
mientras que el borde que posee adhesivo debe ser orientada para el lado de los cables.

12.4 Limpiey lije la salida de derivacidn y los cables hasta que queden totalmente dsperos. Los
cables deben limpios y lijados dentro de un area aprox. de 10 cm de la salida de la derivacidn.
Coloque el tubo termocontractil (no acompania al producto) sobre la salida de derivacion hasta
que su extremidad toque la base de la caja y haga marcas en los cables tomando como
referencia el final del tubo. Retroceda el termocontractil y aplique la tira de aluminio
avanzando cercade 1cmdelamarca, como es presentado en lailustracidn siguiente:
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aluminio

\\ ,-’I _:F‘marcacigff

*cotas en cm <
aluminio

**esquema fuera de escala

12.5 Posicione el tubo termocontractil sobre la salida de derivacidn hasta que su extremidad
toque la base de la caja. Con un calentador termocontractil (no acompafia al producto), realice
la contraccion del mismo comenzando por la extremidad mas cercana a la base de la caja,
caliente todo el contornoy en sentido de los cables, conforme el esquema presentado abajo:

H@\/, calentador termocontratil

12.6 Repita el paso 10 de este manual para realizar la enmienda por fusion de las fibras que
seran derivadas.

13. FIJACION

13.1 FIJACION AEREA

Fije los soportes aéreos (acompafian al producto) en las aletas de la cupula de CEO, y
enseguida, debe sujetarse al alambre trenzado usando las trabas trenzadas, conforme las
imagenes presentadas abajo. Guarde la sobra de cable segun el criterio de la compaiiia:

soporte aéreo

*Alambre trenzado es vendida separadamente

é) éisnnt:EM




13.2 FIJACION EN POSTE

Fije los soportes aéreos (acompafian el produto) en las aletas de la cipula de CEO. Prenda la
aleta del soporte al poste usando una cinta de acero o abrazadera BAP, conforme la imagen
abajo:

oo p S 0@ soporte aéreo

00O O O

*Abrazadera BAP y cinta de acero inox son vendidos separadamente

13.3 FIJACION SUBTERRANEA
Posicione la Caja de Enmienda en el centro de la barra de fijacidon subterranea y fijarla usando
las abrazaderas de acero inox, conforme es mostrado abajo:

| —O— ]
\

soporte subterraneo

*soporte subterraneo es vendido separadamente

7 Después de haber realizado la lectura, si usted necesita de mas informaciones.
iPéngase en contacto con nosotros!

(FIBrACEM
www.fibracem.com
&, +55 (41) 3661-2550
8 fibracem@fibracem.com
{# /fibracem




	Página 1
	Página 2
	Página 3
	Página 4
	Página 5
	Página 6
	Página 7
	Página 8
	Página 9
	Página 10
	Página 11
	Página 12

